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Sostenibilita: emissioni di CG,

Riciclo, 19
Materiali

———
Transporto, 1%
@ Produzione, 1%

Impatto degli
elettrodomestici
sull’emissione
di CO2

509

Riduzione

Uso del prodotto

UNICO PRODUTTORE DI ELETTRODOMESTICI A FREGIARSI DELL'INDICE DI
SOSTENIBILITA’ DOW JONES Iq] Eectrolux
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Fattori trainanti nel mercati mondiali (valori relativi)
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Da fattori trainanti a caratteristiche degli espansi PU

Conducibilita termica a 10°C, mW/m.K
Tempo difilo, s
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Tempo di estrazione, minuti (Bottom Mount)
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Sistemi poliuretanici per soddisfare requisitt di ogni regione

del mondo
UNITA' STD FAST REACTION LOW LAMBDA| FAST DE-MOULDING

Dosatrice ad alta pressione
Temperatura dei componenti. . - L 20-2 ———— 20-20.. 20-22 20-22
Tempediscie ma % . 9P > | Froth / ~ Froth

mpo | iy s 38-40

) ¥ 21,8222
itilizzabile per i - >F g j
A Tutte
mobili - .
g

Utilizzabile anche eFIbrte NO
Peso schiuma: A vs STDERN % _ 0 »
Tempo di estrazioné % RI 0
Resistenza alla comp % RIF - 0
Conducibilita termica: A % RIF -7/-8
Dispersione termica: A vs % RIF -6/-7
Consumo di energia: A vs % RIF -5/-6




Europa: contributi alla riduzione dei consumi: da A a A+++

Improvement of energy e_fficiency

Original Evaporators Compressor Insulation (PU +
VIP)




Europa: VIP per migliorare ulteriormente i'isolamento

Attualmente, | pannieili VIP vengono montati in diverse
posizioni della cavita isolante:

3 <, lato controporta in HIPS

I, incollati sulla lamiera

enale, incollati al PP

) effettuato sia tramite nastro doppio
e con colle applicate a spruzzo



Europa- VIP: confronto tra materiali | rlemplmento
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Thailandia: iniezione multipla

ag

i .-.',’

Portata da ogni testa g/s 1.000
o Portata totale a/s 4.000
Vantaggi:
» Distribuzione piu omogenea deila schiuma
* Possibilita di ridurre il peso iniettato
* Miglioramento dell’efficienza energetica
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Brasile: riduzione del tempo ciclo

Prova industriale

Formula Tempo |[Densitaincrescita |[Tempo di Densita Resistenza ul?a_ Conducibilita Dispersione
difilo, s |libera, kg/m* estrazione,s |applicata, kg/m® [compressione termica@10°C, termica, W
minima, kPa mW/m.K
Riferimento 38 22,1 265 34,8 140 19,5 57,0
Nuovo poliolo 37 22,3 130 34,7 _l: 139 19,6 56,1
Produzione
— -
)
RIS
g [ . =
5 : =Y
. el -
L@ J
- |

11

Densita applicata: 34kg/m3
Tempo di esirazione: 310s ) 180s

Densita applicata: 36.5kg/m?3
Tempo di estrazione: 230s mmmp 150s

E Electrolux



USA: eliminazione dello HFC-245fa e nuove alternative

||| I |

UNITA' HFC-Z45‘=!&J0,,entano HcFo | HFO
Peso molecolare g/mole 134 70 130 164
Punto di ebollizione °C 15/ 49 19 33
Conducibilita termica in fase vapore @25°C mwW/m.K 12,0 12,6 10,5 10,7 =1
Infiammabile | NO S| NO NO
Indice GWP (/7 1030 <30 <10 <30
Investimenti sugli impianti =\ RIF Elevati NO NO
o Costo schiuma: A vs riferimento A -I— % RIF -20 +5 +6
~|Disponibilita a livello industriale N\ Sl Sl Sl NO
Prestazioni: consumo di energia - A vs riferimento % RIF -2 -4/-5 -3/-4
. .
) FVERGY STAR

Soluzione a medio termirie: ciclopentano
HCFO e HFO alternative temporanee in caso di eliminazione anticipata dello HFC-245fa

E] Electrolux
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