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B  Principi base dell'isolamento in opera
@

e Polimero espanso a
celle chiuse con profilo
di crescita rapido

e Autoadesione
dell’isolante prodotto
con sistema liquido bi-
componente

e Applicato con tecniche
spray o iniezione con
macchine dedicate
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Caratteristiche della tecnica in opera
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 Continuita dello strato isolante: assenza di giunti
e ponti termici

* Nessun limite di spessore applicabile (spruzzo)
« Basso impatto ambientale

 Rapidita ed economicita di esecuzione

« Versatilita di applicazione in diversi contesti
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In Italia Qualita Controllata
Il ruolo di ANPE

v Istituzione di un gruppo di
lavoro ad-hoc: produttori di
sistemi, applicatori.

v’ Definizione delle LINEE GUIDA
per la corretta applicazione in
opera: SPRUZZ0 - COLATA

v Marchio di Controllo Qualita
volontario

v Promozione e gestione dei
contatti con Enti ed Istituzioni
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E_-'g Il Marchio di Controllo Qualita ANPE

v' Base scientifica: requisiti e metodi di prova previsti da

norme EN di settore

v' Verifica di conformita da parte di ICMQ (ente terzo)

v Attestazioni di CQ rilasciate al termine dei lavori
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CONTROLLO
QUALITA’
POLIURETANO
ESPANSO

IN OPERA
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2~| ICMQ
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« Verifica annuale presso i produttori (in fabbrica) e gli
applicatori (anche in cantiere)

« Controlla il rispetto dei requisiti delle Linee Guida ANPE
« Rilascia il Verbale di Ispezione
« ANPE rilascia I'autorizzazione all’'uso del Marchio e

« Pubblica sul sito www.poliuretano.it I'elenco aggiornato delle
Societa autorizzate
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http://www.poliuretano.it/
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Il Marchio di Controllo Qualita ANPE
Le verifiche dei PRODUTTORI DI SISTEMI

« Conducibilita Termica Iniziale
« Conducibilita Termica Dichiarata (Ap)
« Resistenza Termica Dichiarata (Rp)
» Reazione al fuoco (Euroclassi)
« Profilo Temporale della Reazione
« Densita in Crescita Libera
« Contenuto di Celle Chiuse
Requisiti opzionali
» Resistenza alla Compressione
- Permeabilita al Vapore
« Assorbimento d'acqua
Adesione al substrato
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Le Attestazioni di Controllo Qualita
I =

Attestazione di Controllo Qualita dei sistemi poliuretanici

O E

Socield Aldo Rossi Spa Via Rossini - 20100 Milano
2IVA 0000000000

IV,
(Sistoma PU Spray 200 Lofis s dats 00000 - 0572011

R 3 Valori o clsssi

L
Conducibiita termica iniziale
Conducibiizs termica dichiamsta
Rasi TFermica Dichi tabsiia presiazionale
Beazione al fuoco
Densia deda schiurma in crescita lbeca
Profilo mporale deka reazione
Contenuto percentuale di calle chiuss
Altre Coration: Tecan ional)
Reasi za alls comp .

Raratura T(* €) min & mux |

Linee Guida per la cometta applicazions in opers oal polurstano espanso ngico: SPAUZZO - COLATA
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Le verifiche degli APPLICATORI

« Condizioni termo-igrometriche dell'ambiente e del
supporto

- Verifica della compatibilita del substrato

* Presenza di vento

« Controllo funzionale e di taratura della macchina
« Controllo visivo dell'isolante applicato

« Misura della Densita Applicata

« Misura dello Spessore Applicato

« Resistenza Termica Dichiarata (Rp)
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Attestazione di Controllo Qualita dell’applicazione

o
Secista Aldo Rossi Spa Via Rossini - 20100 Milano
PIVA 0000000000

Commitisnts Mario Bianchi [“.' Via Vierdi 65 - 20100 Milano
Data Inizio laveri | 050572011 Responsabilo | Giuseppe Beliini
Dsts Fims lavori | 07052011 |
Sistema/i whitzzata/i [PU Spray 200 [ Lotto e data Jooaoo - 0572011
Controlli condizioni
Sono state sfisttuale le seguenti verficha:
2 St o oo dell b
= i 2 del supp
- velocita del vento
= ita stilizzare P ']

fipo e condizioni del supporio

taratura defla macchina

9 Caratieristiche e prestazioni
medic Superficie complessiva 1000 m*
densita della schiuma ~
Spessore richiesto 80 mm

Gli esiti delle verifiche sono registrati nelie i Spessore medio 83 mm
schede di controllo disponibili presso la sade della Soc. applicato
Aldo Rossi Spa
Schedan® |l <= Resistenza Termica 276 MKW
o1 0510520111000 | G. Biancts dichiarata Ry
02 05052011 _| 15,00 A_Verdi Densita installata 40 kg/m?
[03 07/052011_[1000 | G. Bianchy dichiasaia

ormefta applicazions I opers oAl noluratano espansc rgido: SPAUZZO - COLATA
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Attestazione di Controllo Qualita dei sistemi poliuretanici Attestazione di Controllo Qualita dell’applicazione
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_ Poliuretano a spruzzo e marcatura CE
v

Due norme EN 14315 e EN 14318 approvate in
ottobre 2012

Norme in due parti

> Parte 1: riguarda i produttori dei sistemi bi-

componente >

> Parte 2: riguarda gli gpplicatori che effettuano
la posa dell’isolamento in opera

Pubblicazione in GU CE entro primo trimestre 2013
Recepimento UNI entro fine 2013
Marcatura obbligatoria (fine 20147?)
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Valori di conducibilita termica
dichiarata, 2,

v’ Metodi di calcolo della conducibilita termica a 25 anni di

incrementi fissi
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% Densita Conducibilita Intervallo di incrementi
] dell’'espanso termica iniziale ti?' f#nzi(ogg-/ gg-)”a Correéionte
— statistica , €spandente e
S (kg/m?3) A W/(m.K) spessore
Q
e
o 30-50 | 0,022 -0,024 0,006 - 0,007
S
Z
S
S > 50 0,023 - 0,025 0,006 - 0,007
k)
C
8
£ e
“ - | - Z
'?' iy i

esercizio analoghi a quelli previsti per i pannelli prodotti in
fabbrica (EN 13165 e EN 14509).

v'valori di Ap che si otterranno applicando il metodo degli

Conducibilita
termica
dichiarata

Ap W/(m.K)

0,028 - 0,031

0,029 - 0,032

13



[ 1° Conferenza Nazionale Poliuretano Espanso Rigido ““

Applicazioni
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Applicazioni
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