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Premessa

Nei vari processi produttivi del poliuretano l’uso di componenti solidi, in particolare

di cariche minerali, è una soluzione tecnica ben conosciuta ed utilizzata già da lungo

tempo.

In aggiunta alle cariche minerali, un altro componente solido, di grande interesse e

con possibilità di riutilizzo nei processi poliuretanici, è la «polvere» di poliuretano

ottenuta da pezzi di scarto o difettosi tramite un processo di riciclo meccanico.

Impianti OMS dopo una attenta ricerca e successiva fase di sviluppo, ha progettato e

realizzato una unità denominata «EcoFiller», in grado di mantenere omogenea e

dosare correttamente una miscela composta da solido+liquido (slurry) durante il

processo produttivo dei pannelli isolanti in Poliuretano espanso.

Questa miscela solido+liquido è iniettata poi direttamente nella testa di miscelazione

ad alta pressione come terzo componente, per essere usata nei processi produttivi

con tecnologia in discontinuo o continuo.
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Linea di Produzione Pannelli in Poliuretano Espanso
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Vantaggi  &        Svantaggi

• MIGLIOR ISOLANTE A 

PARITA’ DI SPESSORE

• LEGGEREZZA

• FACILITA’ E RAPIDITA’ DI 

UTILIZZO

• TRASCURABILE 

ASSORBIMENTO AI 

VAPORI

• STABILE NEL TEMPO

• COMPORTAMENTO AL FUOCO

• UTILIZZO DI RITARDANTI DI 

FIAMMA GIUDICATI «MOLTO 

CRITICI»  

• RICICLO
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Introduzione
I vantaggi tecnici derivanti dall’impiego di cariche minerali in sistemi poliuretanici

possono essere riassunti come di seguito :

 Miglioramento delle proprietà fisico-meccaniche del prodotto finale

 Miglioramento delle prestazioni alla reazione al fuoco

 Riduzione in peso del prodotto finale

Normalmente le cariche minerali sono miscelate con il poliolo (o altra miscela di

liquidi) in percentuali di peso variabili da 5 a 100% a seconda delle proprietà fisico-

meccaniche richieste dal prodotto finale. La viscosità finale della miscela

poliolo+carica minerale risulta ,in alcuni casi, di non facile processabilità a seguito

di valori elevati ( > 30000 mPa.s). Tra le proprietà fisiche delle cariche minerali, va

ricordato il grado di abrasività ed una densità (singola particella) generalmente più

alta dei liquidi, nonché forma e dimensione, densità apparente etc.
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Proprietà fisiche di alcune cariche minerali di riferimento

ANPE - 2
a C

on
fer

en
za

 N
az

ion
ale

ANPE - 2
a C

on
fer

en
za

 N
az

ion
ale



viscosity polyol blend at 20°C vs. % E.G.
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polyol viscosity vs. melamine powder
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Proprietà fisiche di alcune cariche minerali di riferimento
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Calcium Carbonate
[estratto da “Handbook of Fillers”]

Barium Sulfate (barite)
[estratto da “Handbook of Fillers”]
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Polvere di poliuretano da riciclo meccanico

Come ben noto, i materiali plastici di natura termoindurente presentano

maggiori difficoltà e limiti nel processo di riciclo incluso il poliuretano.

Impianti OMS, in collaborazione con una società operante nel riciclo meccanico

di materie plastiche, ha svolto una intensa attività di ricerca al fine di ottenere

una polvere di poliuretano da scarti di pannelli in rigido a bassa densità, avente

in ultima analisi delle caratteristiche pertinenti alla processabilità. Il risultato

finale ottenuto è stato di polvere con dimensione media delle particelle <50 m

e soprattutto esente da tracce di filamenti di varia natura presenti negli scarti

dei pannelli ( rivestimenti flessibili). Con l’unità «EcoFiller» sono state svolte

diverse prove di produzione impiegando sia cariche minerali che polvere di

poliuretano presso nostri clienti operanti nel settore produttivo dei pannelli con

tecnologia in continuo e discontinuo.
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Metodo di compattazione scarti: briquetting                     Polvere di Poliuretano dopo il processo di   

macinazione e polverizzazione

Polvere di poliuretano da riciclo meccanico

ANPE - 2
a C

on
fer

en
za

 N
az

ion
ale

ANPE - 2
a C

on
fer

en
za

 N
az

ion
ale



Polvere di poliuretano da riciclo meccanico
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Dispersione “Solido-liquido”  – “Slurry” finale
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“EcoFiller” unità di dosaggio
L’unità «EcoFiller» è composta da:

a] serbatoio per la miscela solido+liquido   

b]  linea dosaggio

c]  testa di miscelazione, con principio ad alta pressione, predisposta con

speciale iniettore di adduzione per il terzo componente
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“EcoFiller” unità di dosaggio
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a] serbatoio per la miscela solido+liquido

• Capacità in funzione esigenze produttive/processo

• Agitatore a velocità variabile

• Sistema di termoregolazione

• Sistema di pesatura

“EcoFiller” unità di dosaggio
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b]  linea dosaggio

• Pompa/e volumetriche per sostanze abrasive

• Portata variabile da inverter

“EcoFiller” unità di dosaggio
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“EcoFiller” unità di dosaggio

«Ecofiller Prototipo» sviluppato per eseguire prove di utilizzo di 

cariche solide su impianti di produzione esistenti 
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c]  testa di miscelazione
• Predisposizione terzo componente con ingresso radiale

• Bassa energia cinetica (pressione di processo)

• Iniettori con trattamenti di indurimento

• Processo discontinuo e continuo

“EcoFiller” unità di dosaggio
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Teste di miscelazione ad alta pressione con terzo componente

Testa di miscelazione per processo in discontinuo

Testa di miscelazione per processo in continuo
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Teste di miscelazione ad alta pressione 

AUTO-PULENTI con iniezione dal terzo componente

“EcoFiller” unità di dosaggio
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Testa di miscelazione ad alta pressione 

AUTO-PULENTE con iniezione dal terzo componente

“EcoFiller” unità di dosaggio
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Grazie per l’attenzione

Eraldo Greco
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Via Sabbionetta 4, 20843 Verano Brianza (MB), Italy

Tel. 0362/9831  Fax 0362/983217

e-mail: Impianti.oms@omsgroup.itANPE - 2
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