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I blocchi in poliuretano espanso rigido possono essere 
prodotti sia con impianti in continuo che con tecnologie 
in discontinuo che utilizzano, come stampi, apposite 
blocchiere.
Si ottengono dei parallelepipedi di schiuma poliuretanica 
che, dopo un'opportuna stagionatura, possono essere 
tagliati in lastre di vari spessori o lavorati, con appositi 
impianti a pantografo, dando origine a forme 
complesse.
Questa tecnologia produttiva consente di ottenere 
anche schiume con densità particolarmente elevate 
indispensabili per alcune applicazioni industriali.

Blocchi e lastre in poliuretano
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Con il termine poliuretano (PU) si indica una vasta famiglia di polimeri in 
cui la catena polimerica è costituita di legami uretanici -NH-(CO)-O-.
I polimeri uretanici sono largamente impiegati nella produzione di una 
grande varietà di materiali[1].

Le schiume rigide leggere sono largamente utilizzate per produrre lastre di 
materiale termoisolante, spesso iniettati direttamente nel corpo di 
scambiatori di calore, boiler, nelle strutture dei frigoriferi e nel 
confezionamento di pannelli isolanti per l'edilizia. Schiume poliuretaniche 
ad alta densità vengono spesso adoperate per produrre parti strutturali di 
grandi dimension
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https://it.wikipedia.org/wiki/Polimeri
https://it.wikipedia.org/wiki/Carbammati
https://it.wikipedia.org/wiki/Poliuretano#cite_note-1
https://it.wikipedia.org/wiki/Boiler
https://it.wikipedia.org/wiki/Frigorifero


Blocchi in schiuma per CNC
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Su appositi impianti possiamo fresare in 
blocchi pezzi unici fino a 35 metri
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Laminato - laminateSandwich

Fibre  e materiali compositi

Fibers and composite materials
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Fibre  e materiali compositi
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Fibre  e materiali compositi
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= RESINALa Matrice

I compositi moderni sono formati di solito da due 
componenti, una fibra ed una matrice. La fibra è quasi 
sempre vetro, ma qualche volta può essere Kevlar, fibra 
di carbonio, o polietilene. La matrice è di solito un 
termoindurente come resina epossidica, 
polidiciclopentadiene o poliimide. La fibra è inserita nella 
matrice per rendere la stessa più resistente. I compositi 
rinforzati da fibre hanno due punti a loro favore. Sono 
resistenti e leggeri. Spesso sono più forti dell'acciaio ma 
pesano molto meno. I compositi possono essere utilizzati 
per rendere le automobili più leggere diminuendo i 
consumi e quindi l'inquinamento. 

Resina RETICOLATA

LEGANTE

RESINS: the resin is the binder to join the faces
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http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/glass
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/aramid.html
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/carfib.html
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/pe.html
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/xlink.html
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/epoxy
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/pdcpd.html
http://www.polial.polito.it/cdc/macrog/imide.html


Le resine termoindurenti sono materiali 
molto rigidi costituiti da polimeri reticolati 
nei quali il moto delle catene polimeriche è 
fortemente limitato dall’elevato numero di 
reticolazioni esistenti. Durante la fase di 

trasformazione subiscono una modificazione 
chimica irreversibile.

Le resine di questo tipo, sotto l'azione del 
calore nella fase iniziale, fondono 

(diventano plastiche) e, successivamente, 
sempre per effetto del calore, solidificano. 
Le resine termoindurenti sono intrattabili 

una volta che siano state formate e 
degradano invece di fondere a seguito 

dell’applicazione di calore. Contrariamente 
alle resine termoplastiche, quindi, non 

presentano la possibilità di subire numerosi 
processi di formatura durante il loro utilizzo.

LA RESINA:

ISO-4%

POLY-4%

VE-2%

EPO-0.2%

Resine
Introduzione
Genericamente una resina può essere definita come prodotto 

organico, solido o semisolido, d'origine naturale o sintetica, senza un 

preciso punto di fusione e, generalmente, d'alto peso molecolare. 

Molte resine sono polimeri.

Le resine trovano molte applicazioni in numerosi settori industriali, in 

particolare l’attenzione è qui rivolta alle applicazioni dell’industria 

tessile e dei materiali compositi.

La principale distinzione che viene fatta è quella tra le resine 

termoplastiche e quelle termoindurenti.

HDT
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Le resine trovano molte applicazioni in numerosi settori industriali, in 

particolare l’attenzione è qui rivolta alle applicazioni dell’industria 

tessile e dei materiali compositi.

La principale distinzione che viene fatta è quella tra le resine 

termoplastiche e quelle termoindurenti.

Le resine termoplastiche sono polimeri lineari 
o ramificati che possono essere fusi fornendo 
loro una appropriata quantità di calore; 
durante la fase di plastificazione non 
subiscono alcuna variazione a livello chimico. 
Possono essere forgiati (e ri-forgiati) in 
qualsiasi forma usando delle tecniche quali lo 
stampaggio ad iniezione e l’estrusione. 
Tramite il calore si ottiene la fusione di questi 
polimeri che, successivamente, a contatto con 
le pareti dello stampo, solidificano per 
raffreddamento.

HDT
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PRECOTTURA DELLA PELLE INTERNA

PREPREG
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LA SCHIUMA
The CORE:

SCHIUMA(AIREX)

TERMANTO

CORACELL

NOMEX
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Pannelli in alveolare 
Amamidico «Nomex»

Importanza 
della DENSITA’
importance of 
density

density as a requirement
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Application:  Exterior-Interior Design
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Yacht design …
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Automotive …
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Paneling …
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Cellule abitative
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Raill surface…..
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Weight of a light panel…
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complex mold models…
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complex mold models…
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CNC machines for milling
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CAR DESIGN
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complex shapes
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2018
2019QDU

ANPE - 4
a Conferenza Nazionale



APPROCCIO AL PROGETTO TECNICO
methodology for the TECHNICAL PROJECT

• Analisi dei componenti - Component analysis

• Studio dei dettagli -

• Analisi dell'Esistente

• Nozioni di Statica e Cinematica

• Ingegneria del pezzo

• Programmi di modellazione 3D CAD-CAM

• Conoscenza del Materiale DA LAVORARE
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COME NASCE LO STAMPO ?

MODELLO

STAMPO

STAMPATEANPE - 4
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SCALO
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RILEVAMENTO LASER

TEOLITE
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TORRETTA LASER
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ALLINEAMENTO

A B A’
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Stampi in schiuma e cover in pasta dura SIKA
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IL MODELLO
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STAMPATE IN INFUSIONE O RTM
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IL MODELLO
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IL MODELLO
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IL MODELLO
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IL MODELLO
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LO STAMPO
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